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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Opracowanie:

SST.1. Instalacja wody lodowej do chtodzenia rezonansu, instalacja chtodzenia pomieszczen

rezonansu magnetycznego, instalacja wyrzutu helu- rura helowa kod CPV 45331000-7
SST.2. Instalacja wentylacji mechanicznej bytowej i awaryjnej kod CPV 45331000-6
SST.3. Roboty budowlane — wykonanie stalowej konstrukcji wsporczej oraz

wykonanie przebi¢ w $cianie wraz z osadzeniem nadprozy kod CPV 45223000-6

Opracowata: mgr inz. Elzbieta Bester
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SST.1.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WODY LODOWEJ DO CHLODZENIA REZONANSU,
ORAZ INSTALACJA CHLODZENIA POMIESZCZEN REZONANSU,
INSTALACJA WYRZUTU HELU- RURA HELOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (sst) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot instalacji instalacja wody lodowej do chtodzenia rezonansu, instalacja chtodzenia
pomieszczen rezonansu oraz instalacja wyrzutu helu- rura helowa dla dostosowania istniejace;j
infrastruktury szpitalnej dla potrzeb nowego rezonansu w budynku gtéwnym SP ZOZ
Dolnoslaskiego Szpitala Specjalistycznego we Wroctawiu im. Marciniaka,

54-049 Wroctaw, ul. Fieldorfa 2.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na wykonanie robdt zwigzanych z realizacjg przedsigwzigcia wymienionego w
punkcie 1.A.

1.3. Klasyfikacja robot wg Wspélnego Slownika Zaméwien (CPV)
Instalowanie urzadzen chtodniczych- kod CPV 45331000-6

Montowanie instalacji chtodniczej- kod CPV 45331100-7
Roboty izolacyjne- kod CPV 45320000-6
Roboty budowlane w zakresie obiektow szpitalnych- kod CPV 45 215140-0

1.4. Zakres robdét objetych Szczegélowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie instalacji wody lodowej(35% mieszanka wody z glikolem) dla chlodzenia rezonansu,
instalacji chtodzenia pomieszczen rezonansu, instalacji wyrzutu helu..

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

montaz rurociaggdw wody lodowej w pomieszczeniu technicznym rezonansu na parterze z
wpieciem do istniejgcej instalacji,

montaz rurociaggdéw wody lodowej na przygotowanych podporach na dachu z wpieciem do
istniejacej instalacji,

montaz armatury odcinajacej,

montaz agregatu chtodniczego na dachu dla chlodzenia rezonansu magnetycznego na
podkonstrukcji,

wymiana pompy wody lodowej w pomieszczeniu technicznym rezonansu,

montaz rury helowe;j,

montaz dwéch klimatyzatorow — wewnetrznych kanatowych

montaz jednostek zewnetrznych na podkonstruke;ji,

montaz przewodow chlodniczych od jednostek zewnetrznych do jednostek wewnetrznych -
rurociagi miedziane dla instalacji freonowej lutowane twardo, z izolacja

napetnienie urzadzen i instalacji chlodniczych

uruchomienie i uzyskanie niskich temperatur

montaz przewodow skroplin z wlaczeniem do kanalizacji sanitarnej,

badania instalacji,

wykonanie zabezpieczen przejs¢ ppoz.,

regulacja dzialania instalacji.

rozruch instalacji

odbiory instalacji

1.5. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja
techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy
Prawo budowlane, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom
II Instalacje sanitarne i przemystowe”.
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2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Do wykonania instalacji mogg by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych- zgodnie
z PW.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inspektora Nadzoru. Odbidr techniczny materialow powinien by¢ dokonywany wedlug wymagan
1 w sposob okreslony aktualnymi normami.

2.2. Przewody

Instalacja wody lodowej rury stalowe instalacyjne spawane -Rury stalowe bez szwu ciagnione i
walcowane na zimno og6lnego przeznaczenia.

Rure helowa nalezy wykonywac tylko ze stali nierdzewnej gatunkéw AISI 304, 309, 316 1 321 [EN
1.4301, 1.4828, 1.4401 i 1.4878] minimalna grubo$¢ $cianki quench-rury to 2,0 mm.

Rury i ksztaltki miedziane dla instalacji freonowej lutowane twardo, z izolacja

Dostarczone na budowe rury powinny by¢ proste, czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych wze-
row 1 ubytkow spowodowanych korozja lub uszkodzeniami.

Rury i ksztattki musza posiadac atest huty oraz §wiadectwo odbioru jakosciowego przez Osrodek Badan
Jakosci Wyrobow Hutniczych.

Armatura zamontowana w instalacji chtodniczej powinna by¢ przystosowana do transportu glikolu.
izolacja przewodow Izolacja zimnochronna instalacji wody lodowej wykonana z otulin polietylenowych
o0 odpowiedniej trwato$ci ogniowe;.

2.2. Urzadzenia

- Agregat chtodniczy (zakres dostawcy urzadzen) o parametrach:

Qch=75,0kW, Ne=27,1kW/400V-3-50Hz

LxDxH=2091x1183x1733mm

czynnik chtodniczy mieszanka wody z glikolem 35%,

- pompa obiegowa o parametrach:

wydajnos¢: Q=8,0m3/h,

wysoko$¢ podnoszenia H=36,0mH20

zasilanie Ne=2,02kW/400V-50Hz.

2.3. Armatura-zgodnie z PW

W instalacji nalezy zamontowa¢ armatur¢ gwintowana.

Dostarczona na budowg aparatura kontrolno-pomiarowa powinna odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich norm, a w ich braku — warunkom technicznym. Aparatura kontrolno-pomiarowa powinna
mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

2.4. Materialy do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

Materialy stosowane do wykonania robot malarskich antykorozyjnych powinny odpowiadaé
wymaganiom okre§lonym w normach przedmiotowych.

2.5. Izolacja termiczna

Izolacje cieptochronng rurociggéw nalezy wykona¢ z otulin termoizolacyjnych stosowanych w
instalacjach chtodniczych.

Otuliny musza posiada¢ aprobate techniczng o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie, wydana
przez Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

Przewody prowadzone na dachu nalezy zabezpieczy¢ przez polozenie na izolacji plaszcza ze stali
ocynkowanej lub grubej folii.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zar6wno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu
czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.1. Rury

Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dlugosci. Ksztaltki nalezy
przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przeladunku i magazynowania rur
1 ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

4.2. Urzadzenia

Transport agregatu , pompy powinien odbywa¢ si¢ krytymi §rodkami. Zaleca si¢ transportowanie
urzadzen chtodzacych na paletach dostosowanych do ich wymiaru. Na kazdej palecie powinny by¢
pakowane urzadzenia jednego typu i wielkosci. Palety zurzadzeniami powinny by¢ ustawione
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1 zabezpieczone, aby w czasie ruchu $rodka transportu nie nastgpito ich przemieszczanie i uszkodzenie.
Dopuszcza sie¢ transportowanie urzadzen luzem, utozonych w warstwy, zabezpieczonych przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem.

4.3. Armatura

Dostarczona na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnos¢. Armature nalezy sktadowaé
w magazynach zamknietych. Armatura specjalna, jak zawory termostatyczne, powinna by¢ dostarczona
w oryginalnych opakowaniach producenta. Armature, !aczniki i materialy pomocnicze nalezy
przechowywac¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknigtych, w pojemnikach.

4.4. I1zolacja termiczna

Materialy przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi $rodkami
transportu w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem.
Wyroby i materialy stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy przechowywaé w pomiesz-
czeniach krytych i suchych.

Materialy przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢ ptaszczyzny i krawedzie
nieuszkodzone, a odchytki ich wymiarow w stosunku do nominalnych wymiaréw produkcyjnych po-
winny miescic¢ si¢ w granicach tolerancji okreslonej w odpowiednich normach przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz rurociggéw
Rurociagi instalacji wody lodowej taczone beda przez spawanie. Wymagania ogolne dla polaczen
spawanych sa okreslone w tomie III ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych” lub zamiennie z rur ci$nieniowych PVC zgrzewanych.
Przed uktadaniem przewodoéw nalezy sprawdzi¢ tras¢ oraz usungé przeszkody (mozliwe do
wyeliminowania), mogace powodowac uszkodzenie przewodow (np. prety, wystajace elementy zaprawy
betonowej).
Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg
uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne
elementy). Rur peknietych, lub w inny sposob uszkodzonych, nie wolno uzywac.
Kolejno$¢ wykonywania robot:

— Wwyznaczenie miejsca ulozenia rur,

— wykonanie gniazd i osadzenie uchwytow,

—  przecinanie rur,

— giecie rur,

— zalozenie tulei ochronnych,

— ulozenie rur z wykonaniem polaczen

— wykonanie potgczen roztagcznych.
Rurociagi powinny spoczywac¢ na podporach ruchomych i statych, usytuowanych w odstgpach podanych
w dokumentacji.
Rurociagi poziome nalezy prowadzi¢ — ze spadkiem wynoszacym co najmniej 0,3% — w kierunku pionu.
Poziome odcinki muszg by¢ wykonane ze spadkami zabezpieczajacymi odpowietrzenie i odwodnienie.
Montaz
5.2. Montaz urzadzen
Podfaczenia do urzadzenia powinny by¢ tak uksztattowane, aby po potaczeniu z urzadzeniem i skreceniu
zlaczek nie nastgpowaly zadne naprezenia. Niedopuszczalne jest gigcie rury potaczonej z urzadzeniem,
podgrzewanie urzadzenia, np. palnikiem, a takze inne dzialania mogace powodowa¢ deformacj¢ lub
zniszczenie powtoki lakiernicze;.
Pompe montowa¢ wg zalecen producenta.
5.3. Montaz agregatu chlodniczego i jednostek zewnetrznych i wewnetrznych klimatyzacji
Agregat chtodniczy nalezy zmontowa¢ zgodnie z dokumentacja i zaleceniami producenta.
Agregat nalezy montowa¢ w opakowaniu fabrycznym. Jezeli opakowanie zostalo zniszczone, nalezy
urzadzenie w inny sposob zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Zaleca si¢, aby opakowanie byto
zdejmowane dopiero po zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych.
5.4.Montaz rury helowej
Sposob montazu quench-rury musi by¢ taki, aby nie przenosita ona zadnych sit oprocz wtasnego cigzaru;
wylot quench-rury nalezy wyprowadzi¢ ponad dach budynku i umiesci¢ w takim miejscu, aby
niemozliwe bylo przypadkowe przebywanie obok ludzi. Nalezy zapewni¢ stref¢ ograniczonego dostepu
ludzi w promieniu 3 m od wylotu rury, a hel gazowy nie moze by¢ odprowadzany do zamknigtej
przestrzeni.
kolanka nalezy wykonywac tak, aby stosunek srednicy do promienia zgiecia miescit si¢ miedzy 1.5 a 5;
Zwigkszenie $rednicy quench-rury musi si¢ odbywaé przy zastosowaniu dyfuzora; Srednica rury powinna
wzrastac (jezeli to konieczne) poza obrgbem klatki nigdy nie nalezy zmniejsza¢ §rednicy rury;
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Elementy quench-rury mogg by¢ spawane, taczone za pomocg kohierzy lub uszczelnione samoprzylepng
aluminiowg izolacja paroszczelng. Uszczelki stosowane do uszczelnienia potaczen muszg by¢ wykonane
z UHMW-PE (polietylen ultrawielkoczgsteczkowy), PTFE (politetrafluoroetylen) lub z wtdkna.

Ujscie rury powinno by¢ sprawdzane raz w roku

5.5. Montaz armatury i osprzetu

Rurociagi taczone beda z armatura i osprzgtem za pomoca potaczen gwintowanych z zastosowaniem
ksztaltek oraz polaczen kothierzowych dla wigkszych §rednic. Uszczelnienie potgczen gwinowanych
wykona¢ za pomocg np. konopi lub tasmy teflonowej, uszczelnienie potaczen kotierzowych na
uszczelki.

Na przewodach poziomych armature¢ nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim polozeniu, by
wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ przewodu.
Zawory odcinajace, regulacyjne oraz odpowietrzniki nalezy umieszcza¢ w miejscach widocznych oraz
tatwo dostepnych dla obstugi, konserwacji i kontroli.

Na podlaczeniach nalezy zamontowaé armatur¢ pomiarowa zgodnie z dokumentacjg i zaleceniami
producenta.

Na manometrze nalezy oznaczy¢ czerwona kreska najwyzsze dopuszczalne ci$nienie robocze instalacji.
5.6. Badania i uruchomienie instalacji

Instalacja wody lodowej przed pomalowaniem elementow instalacji oraz przed wykonaniem izolacji
termicznej przewodow, musi by¢ poddana probie szczelno$ci.

Przed przystgpieniem do badania szczelno$ci nalezy instalacje podlegajaca probie (lub jej czesc)
kilkakrotnie skutecznie przepluka¢ woda. Niezwlocznie po zakonczeniu ptukania nalezy instalacje
napetni¢ wodg uzdatniong o jako$ci zgodnej z PN-93/C-04607 ,,Woda w instalacjach ogrzewania.
Wymagania i badania dotyczace jako$ci wody”, lub z dodatkiem inhibitoréw korozji wg propozycji
COBRTI-INSTAL.

Instalacje nalezy doktadnie odpowietrzyc.

Badania szczelnosci instalacji na zimno nalezy przeprowadzaé przy temperaturze zewnetrznej powyzej
0°C.

Probe szczelno$ci w instalacji chlodniczej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ,,Warunkami technicznymi
wykonania iodbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”.
Cisnienie podczas proby szczelno$ci nalezy dokladnie kontrolowac¢ i nie dopuszczaé¢ do przekroczenia
jego maksymalnej warto$ci.

Do pomiaru ci$nienn probnych nalezy uzywa¢ manometru, ktory pozwala na bezbledny odczyt zmiany
ci$nienia o 0,1 bara. Powinien on by¢ umieszczony w mozliwie najnizszym punkcie instalacji.

Wyniki badania szczelno$ci nalezy uzna¢ za pozytywne, jezeli w ciggu 20 min. nie stwierdzono
przeciekoéw ani roszenia.

Z proby cisnieniowej nalezy sporzadzi¢ protokot.

5.7. Wykonanie izolacji cieplochronnej

Roboty izolacyjne nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu rurociggdéw, przeprowadzeniu proby
szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania powyzszych robdt protokotem odbioru.
Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ nalozone na styk i powinny $cisle przylega¢ do powierzchni izo-
lowanej. W przypadku wykonania izolacji wielowarstwowej, styki poprzeczne i wzdluzne elementow
nastepnej warstwy nie powinny pokrywac¢ odpowiednich stykéw elementéw warstwy dolne;j.

Wszystkie prace izolacyjne, jak np. przycinanie, moga by¢ prowadzone przy uzyciu konwencjonalnych
narzedzi.

Po zatozeniu otulin na przewodach na dachu nalezy zamontowac rury ostonowe ze stali ocynkowanej
Quench-rura musi by¢ termicznie izolowana na catej dtugosci w budynku. I1zolacja z kauczuku nie moze
by¢ mniejsza niz 38 mm. Na zewnatrz quench-rura bez izolacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot zwigzanych z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w czasie
wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami Polskich Norm i ,,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robot budowlano-montazowych Tom II Instalacje sanitarne i przemystowe”.
Kazda dostarczona partia materialbw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci
producenta.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostalo spetnione, nalezy dang faze robot
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.
Nalezy wykona¢:

— Badania odbiorcze-szczelno$ci

— Badania odbiorcze dziatania instalacji na zimno

— Badania odbiorcze antykorozyjnych zabezpieczen instalacji
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— Badania odbiorcze oznakowan instalacji

— Badania odbiorcze zabezpieczenia instalacji przed przekroczeniem granicznych warto$ci
ci$nienia i temperatury

— Badania armatury odcinajacej i regulacyjnej

— Badania pompy i agregatu

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt polegajacych na wykonaniu instalacji nalezy dokona¢ zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
1 przemystowe”.

Po przeprowadzeniu prob przewidzianych dla danego rodzaju robot nalezy dokona¢ koncowego odbioru
technicznego instalacji.

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetniania w trakcie wykonywania robot,
Dziennik budowy,

dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materialow ($wiadectwa jakosci wydane przez dostawcow
materialow),

protokoly wszystkich odbioréw technicznych czesciowych,

protokoét przeprowadzenia proby szczelnosci calej instalacji,

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzi¢:

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg projektowa oraz ewentualnymi zapisami w dzienniku budowy
dotyczacymi zmian i odstgpstw od Dokumentacji projektowe;,

protokoty z odbiorow czgsciowych i realizacje postanowien dotyczacg usunigcia usterek,

aktualno$¢ Dokumentacji projektowej (czy przeprowadzono wszystkie zmiany i uzupetnienia),

protokoty badan szczelnosci instalacji

protokoty :

badan odbiorczych

odbioru technicznego-koncowego.

Poszczegolne etapy robdt powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru
robot dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce Robot do odbioru. Odbioér robot
powinien obejmowac:

-prawidlowos$¢ wytrasowania potozenia urzadzen

-prawidtowos¢ wykonania potaczen

-prawidlowo$¢ montazu elementow

-sprawdzenie wydajnosci i nastawy czasu pracy

-zgodno$¢ wykonanej instalacji z dokumentacja projektowa.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne

z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznaé za
nie zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodno$ci z normg i Dokumentacja Projektowa

i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest:
kpl agregat chtodniczy, wezet regulacyjny, rura helowa, armatura
m  przewody

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z Kontraktem na podstawie ustalonej kwoty.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
i przemystowe”, Arkady, Warszawa 1988.

Przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonywania prac instalacyjnych

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow
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Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdéw podczas
pracy (Dz. U. 2002 nr 191 poz. 1596) z p6zniejszymi zmianami (Dz. U. 2003 nr 178 poz. 1745).
Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogoélnych
przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. 2003 nr 47 poz. 401).

SST.2 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALACJA WENTYLACJI MECHANICZNEJ BYTOWEJ | AWARYJNEJ.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace realizacji
instalacji wentylacji mechanicznej bytowej i awaryjnej dla dostosowania istniejacej infrastruktury
szpitalnej dla potrzeb nowego rezonansu w budynku gtéwnym SP ZOZ Dolno$laskiego Szpitala
Specjalistycznego we Wroctawiu im. Marciniaka, 54-049 Wroctaw, ul. Fieldorfa 2.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3
kod CPV 45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

kod CPV 45331200-8 Instalowanie urzadzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z
wykonaniem instalacji wentylacji mechaniczne;j:

Montaz wentylatora wywiewnego awaryjnego

Montaz klap ppoz.

Montaz ttumika

Montaz nawiewnika

Montaz kanaléw wentylacyjnych prostokatnych
Montaz kanalow wentylacyjnych okragtych spiralnych
Badania skuteczno$ci dziatania wentylacji i hatasu
Rozruch i uruchomienie,

Wiaczenie do systemu automatyki

Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych urzadzen pomocniczych
stuzacych do wykonania robot.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatlow podano w ST ,,Wymagania Ogoélne”,

2.2. Szczegoltowe wymagania dotyczace materialow.
Do wykonania robdt okre§lonych w punkcie 1.3 przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych
materiatow:
e  Wentylator wywiewny Parametry wentylatora :
Wydajnos¢ Lw=1000m3/h
Sprez dp=650Pa
Zasilanie Ne=0,523/1/230V.
e Thumik akustyczny prostokatny
e kanaly z blachy stalowej ocynkowanej prostokatne i okragle
e klapy ppoz. z sitownikami,
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e krocéce elastyczne brezentowe

e izolacja kanalow
Wykonawca zobowigzany jest do realizacji robot zgodnie z dokumentacjg projektowsg oraz do
zachowania okre§lonych materiatow, producentow, typow urzadzen oraz rozwigzan projektowych.

Wszelkie zmiany typow, wielkos$ci urzadzen i materiatéw, przyjetych rozwigzan w stosunku do Projektu
Wykonawczego wymagaja zatwierdzenia przez Inwestora i projektanta.

3. SPRZET.
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania Ogdlne”

4. TRANSPORT.

4.1. Przewody wentylacyjne.
Pakowanie przewodow:

- indywidualnie w papier pakunkowy lub foli¢ zabezpieczajgca

- przy zaméwieniu roznych $rednic przewodow, rury nie izolowane mozna pakowac teleskopowo
Oznakowanie przewodow elastycznych:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- rodzaj materiatu,

- znak dopuszczenia.
4.2. Urzadzenia i elementy wentylacji kanalowej
Pakowanie:

- w foli¢ babelkowa, a nastepnie w kartony
Transport:

- dowolnymi krytymi $rodkami transportu

- z zabezpieczeniem przed mozliwo$cia przesuniecia i uszkodzenia
Sktadowanie:

- warstwowo do 5 warstw

- w pomieszczeniach magazynowych zamknigtych lub zadaszonych

- zabezpieczy¢ folig przed zabrudzeniem

- nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego okresu przechowywania tj. 12 miesigcy od daty kontroli
technicznej urzadzenia
4.3. I1zolacje termiczne, przeciwkondensacyjne i akustyczne
Pakowanie:- zwijane w role i opakowane w worki z folii polietylenowe;j
Transport:

- chroni¢ przed zamoknigciem na kazdym z etapow, poczynajac od transportu az do zainstalowania

- przewozi¢ krytymi srodkami transportu

- pakiety z matami uktada¢ 2 lub 3 rzedy w pozycji pionowej na obrzezach $rodka transportowego,
reszta w pozycji poziomej na lezaco.

- z miejsca sktadowania do miejsca montazu nalezy przenosi¢ w pakietach, chwytajac za spod paczki
catg dlonig

- przy transporcie pionowym nalezy uzywa¢ wyciggu koszowego lub palet i dzwigu z zawieszeniem
belkowym
Przechowywanie:

- pakiety mat w pozycji poziomej, na suchym podtozu, w stosy do 4 pakietow.

5. WYKONANIE ROBOT

W zakres prac wykonawcy instalacji wchodzi wykonanie wszystkich instalacji wymienionych
w Projekcie Wykonawczym oraz prac zwigzanych z ich realizacjg, zgodnie z aktualnymi wydaniami
obowigzujacych lub wskazanych w przekazanych wykonawcy dokumentach, normami, przepisami,
wymaganiami Projektu Budowlanego oraz sztukg budowlana.

Instalacje nalezy wykona¢ w taki sposob, aby ich dziatanie spelniato wszelkie wymagania zawarte
W niniejszym opracowaniu oraz innych przekazanych dokumentach. Przy wykonywaniu instalacji nalezy
przestrzega¢ wszelkich zalecen oraz wykorzystywa¢ wszystkie informacje podane w przekazanych
wykonawcy dokumentach. Wszelkie wymagania szczegblowe maja za zadanie ulatwienie okreslenia
niezbednych prac i w zadnym wypadku nie ograniczaja wymagan ogdlnych.

W zakres prac wykonawcy wchodzg w szczegdlnosci:
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a) dostawa na miejsce wbudowania wszelkich materialow i urzadzen, niezbednych do wykonania
instalacji oraz przeprowadzenia wszelkich prac towarzyszacych (w tym dostawa wszelkich
materiatow eksploatacyjnych potrzebnych do rozruchu instalacji),

b) zainstalowanie (montaz) wszelkich materialow i urzadzen,

¢) podlaczenie do wszelkich urzadzen zasilania w energie elektryczna, sterowania i automatycznej
regulacji, poza pracami wchodzacymi w zakres instalacji elektrycznych, wytaczonymi z zakresu
robot,

d) przeprowadzenie wymaganych prob instalacji wraz zudokumentowaniem ich wynikow
(protokoty odbioréw, wpisy do dziennika budowy),

e) przeprowadzenie rozruchu instalacji ijej regulacji (doprowadzenie instalacji do osiggniecia
wymaganych parametréw pracy),

f) wykonanie wszelkich wymaganych pomiaréw instalacji i analiz oraz przekazanie protokolow
Inwestorowi

g) przeprowadzenie odbiorow instalacji przez Inwestora oraz odpowiednie wladze i instytucje,

h) dostarczenie wymaganych, aktualnych certyfikatéw zgodnosci 1 atestow, S$wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, etc. wszystkich zastosowanych materiatoéw
i urzadzen.

i) odpowiednie zabezpieczenie miejsca robot,

j)  wykonanie przej$¢ i przepustéw instalacyjnych przez elementy konstrukcyjne niewymagajace
dodatkowych obliczen konstrukcyjnych, oraz ich zabezpieczenie i uszczelnienie (np. przejs$é
instalacyjnych przez $ciany i stropy, przej$¢ szczelnych przez §$ciany pozarowe, przej$¢ przez
fundamenty, etc.).

k) jezeli nie uzgodniono inaczej, kucie bruzd, wykonywanie w przegrodach budowlanych otworéow
(przebi¢) dla przeprowadzenia instalacji, wykonywanie konstrukcji wsporczych pod urzadzenia
iinstalacje zlokalizowane w pomieszczeniach lub na dachu budynku, opartych na glownej
konstrukcji budynku, wraz z obrébka i uszczelnieniem wszelkich przej$¢ instalacji elementow
konstrukcyjnych przez dach, etc. (poza elementami wyspecyfikowanymi w czgsci budowlano-
konstrukcyjnej projektu). Prace te musza by¢ prowadzone w uzgodnieniu znadzorem
budowlanym oraz wykonawcami poszczegolnych robot budowlano-konstrukcyjnych,

1) wykonanie uszczelnien wszelkich przej$¢ instalacji przez elementy budynku zgodnie ze sztuka
budowlana,

m) montaz odpowiednich elementow zapobiegajacych rozprzestrzenianiu si¢ halasu oraz drgan
spowodowanych pracg instalacji, ,

n) zamurowanie, zabetonowanie, etc. wszelkich otwordéw pozostatych w zwigzku z prowadzeniem
instalacji sanitarnych przez przegrody budowlane,

Demontaz przewodéw i elementéw wentylacyjnych

- wykonawca jest zobowigzany do demontazu umozliwiajacego ponowne zamontowanie
demontowanych elementow
Montaz przewodow wentylacyjnych

- wykonawca jest zobowigzany do wykonania w sposob przejrzysty, estetyczny i trwaty oznakowan na
kanatach wentylacyjnych (kierunki przeptywu, oznaczenia przewoddéw, numery sekcji itp.)
Montaz przewodow blaszanych

- wykonanie przewodow prostych i ksztaltek z blachy powinno odpowiada¢ wymaganiom norm - w
czasie montazu nalezy przestrzega¢ trasowania instalacji w celu uniknigcia kolizji; kazdorazowo po
zamontowaniu fragmentu instalacji nalezy jg przedmucha¢ oraz zaslepi¢ folig

- przej$cia przewodow przez przegrody budynku nalezy wykona¢ w otworach, ktérych wymiary sg od
50 do100mm wigksze od wymiarow zewngtrznych przewodow z izolacja;

- przewody na catej grubos$ci przegrody powinny by¢ obtozone wetng mineralng lub innym materialem
elastycznym o podobnych wlasciwosciach

przewody wentylacyjne powinny by¢ wykonane i prowadzone w taki sposob, aby w przypadku pozaru
nie oddzialywaty sita wicksza niz 1 kN na elementy budowlane, a takze aby przechodzily przez
przegrody w sposob umozliwiajacy kompensacje wydtuzen przewodu

- przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegrod budynku w odlegtosci
umozliwiajgcej szczelne wykonanie potaczen poprzecznych; w przypadku potaczen kohierzowych
odleglo$¢ ta powinna wynosi¢ co najmniej 100mm

- szczelno$¢ instalacji powinna odpowiadaé klasie B

- kazdorazowo po zamontowaniu fragmentu instalacji nalezy ja przedmucha¢ powietrzem oraz
zaslepi¢ folig

czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione przez zastosowanie otwordw rewizyjnych w
przewodach instalacji lub demontazu elementu sktadowego instalacji
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Montaz urzadzen i elementéw wentylacyjnych
- urzadzenia i elementy wentylacyjne powinny by¢ zamontowane zgodnie z instrukcja producenta
- urzadzenia i elementy instalacji wentylacyjnych powinny mie¢ dopuszczenia do stosowania w
budownictwie
- polaczenia roztaczne poszczegélnych elementow i urzadzen powinny by¢ szczelne, a powierzchnie
stykowe dopasowane
- szczelno$¢ potaczen urzadzen i elementdw wentylacyjnych z przewodami wentylacyjnymi powinna
odpowiada¢ wymaganiom szczelno$ci tych przewodow
- w przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w sieci przewodéw mogly by¢
zdemontowane lub wymienione, nalezy zapewni¢ niezaleznie ich zamocowanie do konstrukcji budynku
- nalezy zapewni¢ latwy dostep do urzadzen i elementow wentylacyjnych w celu ich obstugi,
konserwacji lub wymiany
Montaz izolacji termicznej, przeciwkondensacyjnej, akustycznej
- izolacje cieplne przewodow powinny mie¢ szczelne polaczenia wzdluzne i poprzeczne, a w
przypadku izolacji przeciwwilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na calej powierzchni izolacji,
odpowiednia odporno$¢ na przenikanie wilgoci
- montowa¢ zgodnie z instrukcjami montazu opracowanymi przez producenta wyrobow lub
dystrybutora oraz zgodnie z wymaganiami norm
- zamocowanie izolacji powinno trwale gwarantowa¢ utrzymanie wlasno$ci funkcjonalnych mat/ptyt
izolacyjnych,
- wszelkie elementy pomocnicze do montazu izolacji powinny by¢ odporne na odpowiednio wysoka
temperature
Montaz podwieszen i konstrukcji wsporczych
- wszystkie podwieszenia i podparcia wykonawca jest zobowigzany do opracowania i uzgodnienia z kon-
struktorem we wlasnym zakresie
- wykorzysta¢ kompletny system instalacyjny
- metoda podparcia lub podwieszenia przewoddéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu konstrukcji bu-
dowlanej w miejscu zamocowania
- kanaty nalezy mocowac¢ na wspornikach lub podwiesza¢ za pomoca uchwytow do konstrukcji stropu
- odleglo$¢ migdzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich wytrzy -
matos$ci i wytrzymato$ci przewodow tak, aby ugiecie sieci przewodow nie wplywalo na jej szczelnose,
wlasciwosci aerodynamiczne i konstrukcje
- zamocowanie przewoddéw do konstrukcji budowlanej powinno przenosi¢ obcigzenia wynikajace z cigza-
row:
- przewodow;- materiatu izolacyjnego;
- elementow instalacji np. ttumikow, przepustnic itp.;
- elementow sktadowych podpdr lub podwieszen;
- osoby lub osob, ktore beda stanowily dodatkowe obcigzenie przewodow w czasie konserwacji lub
czyszczenia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w czegsci pt. Wymagania Ogodlne
Poszczegblne etapy wykonania prac powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.
Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy
Kontrola powinna obejmowac:
e Kontrole elementow sktadowych dostarczanych przez producenta
e Kontrolg wytrasowania miejsc montazu
e Kontrola poprawnosci wykonanych prac zgodnie z Dokumentacja Projektowa

Materiaty przeznaczone do wykonania prac muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz byc
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz
udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg dla poszczegolnych elementéw instalacji sa:
m2 — dla blachy;

mb — dla rur;

kpl. — dla urzadzen;

kg — dla materiatdw masowych.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot.
Poszczegolne etapy robot powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru
robdt dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu ich przez Wykonawce Robdt do odbioru. Odbidr robot
powinien obejmowac:

-prawidlowos$¢ wytrasowania potozenia kanatow,

-prawidtowo$¢ wykonania potaczen

-prawidlowos$¢ montazu elementow

-sprawdzenie wydajnosci i nastawy czasu pracy

-zgodno$¢ wykonanej instalacji z dokumentacja projektowa

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uznac za
nie zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacja Projektows i1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
8.2. Zobowiazania wykonawcy po zakonczeniu robot.

Przedsigbiorstwo wykonawcze begdzie musiato zapewni¢, po odbiorze, obecno$¢ wykwalifikowanego
technika, uczestniczacego w projekcie, w celu przeszkolenia personelu majacego obstugiwac sprzet
1 urzadzenia instalacji.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres robot wymieniony w niniejszej ST.
Cena jednostkowa wykonanych robot obejmuje:
roboty przygotowawcze, wytyczenie i trasowanie robot,
zakup materiatow i urzadzen
transport materiatdow 1 urzadzen na miejsce wbudowania
wykonywanie robdt podtaczeniowych
przejscia kanalow przez Sciany
utozenie kanatow
wykonanie badan skuteczno$ci dzialania wentylacji i hatasu
wykonanie otworow i ich wykonczenie
e prace porzadkowe
W wypadku jakichkolwiek niejasnos$ci nalezy si¢ skontaktowac z projektantem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Przepisy (z uwzglednieniem pézniejszych zmian):

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki iich usytuowanie (Dziennik Ustaw nr 75 poz. 690 z dnia
15.06.2002 r.).

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych z dnia 3 listopada 1992 r. w sprawie ochrony przeciw-
pozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenow.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U.03.47.401)

Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych — wyd. COBRTI Instal — zeszyt 5

Katalogi, aprobaty techniczne, DTR zastosowanych urzadzen i materialow.
Polskie Normy wprowadzone do obowigzkowego stosowania.
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SST.3 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY BUDOWLANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegélowej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace realizacji prac
konstrukcyjno-budowlanych tj. wykonanie stalowej konstrukcji wsporczej, wykonanie przebi¢ w $cianie
wraz z osadzeniem nadprozy oraz wykonanie prac budowlanych zwigzanych z droga transportowa dla
dostosowania istniejgcej infrastruktury szpitalnej dla potrzeb nowego rezonansu w budynku gtéwnym SP
Z0Z Dolnoslaskiego Szpitala Specjalistycznego we Wroctawiu im. Marciniaka, 54-049 Wroctaw, ul.
Fieldorfa 2.

1.2. Zakres stosowania Szczegélowej Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

Roboty budowlane — wykonanie stalowej konstrukcji wsporczej oraz wykonanie przebi¢ w $cianie wraz
z osadzeniem nadprozy, wykonanie prac budowlanych zwigzanych =z droga transportowa
kod CPV 45223000-6

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczng.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z
wykonaniem stalowej konstrukcji wsporczej oraz wykonanie przebi¢ w $cianie wraz z osadzeniem
nadprozy oraz wykonanie prac budowlanych zwigzanych z drogg transportowa.

2. MATERIALY

Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow i materialéw

Odpowiednie certyfikaty pochodzenia beda wymagane przez Inspektora nadzoru przy dokonywaniu
odbioru wykonanych robét.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcdéwki i pretdow powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/06.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan,

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji 1 udostepnienie go
Wytworcy, by mogt dokonaé roztadunku dostarczonej konstrukcji i usuna¢ ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcj¢ na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé
si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

jej statecznos$¢ i1 nieodksztatcalnos¢

dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych

dobra widocznos$¢ oznakowania elementow sktadowych

zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, §niegu, zanieczyszczen itp.

3.SPRZET
Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac nastepujacy, sprawny tech-
nicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet:

e $rodki transportu do przewozenia elementow

e dzwigi (podnos$niki) samojezdne kotowe.

e spawarki

o gzlifierki, klucze do dokrecania $rub i nakretek
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ 1 srodowisko wykonywanych robot.
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Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4.TRANSPORT I SKEADOWANIE

Wymagania dotyczace sSrodkoéw transportu

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewnia¢ zabezpieczenie elementow przed
wptywem szkodliwych czynnikdéw atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jakos¢ robot i wlasciwosci przewozonych towarow.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYKONANIE ROBOT.
5.1.0gélne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robodt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN i
PN-EN oraz postanowieniami umowy.
5.2.Zakres robét zasadniczych
Do zakresu robot zasadniczych nalezy wykonanie i montaz nastgpujacych elementow:

— podkonstrukcji stalowej dla agregatu chtodniczego,

— otwory dla przeprowadzenia elementow wentylacji wraz z montowaniem nadprozy,

— demontaz i ponowny montaz $lusarki zewnetrznej i wewngtrznej,

— rozebranie fragmentow $cian i ponowne wykonanie z uzupetnieniem tynkow oraz malowaniem
Przebicia.
W celu przeprowadzenia nowych instalacji wykonane zostang nowe przebicia w $cianie murowanej. Dla
przebi¢ wigkszych niz 50cm konieczne bedzie wstawienia nowego stalowego nadproza. Mniejsze
przebicia w $cianach murowanych nie wymagaja wstawienia nadproza. Nadproze wykonane zostanie z
zastosowaniem dwoch ceownikow 120. W pierwszym etapie nalezy wykona¢ bruzde z jednej strony
sciany o glebokosci okoto 12-13cm. W wykonanej bruzdzie nalezy osadzi¢ ceownik 120 oraz bardzo
starannie wypetni¢ zaprawa cem. 10MPa.
Po stwardnieniu zaprawy (dwa do trzech dni) nalezy wykona¢ bruzde z drugiej strony $ciany.
W bruzdzie osadzi¢ nastgpny ceownik oraz wypehié zaprawa cementowa. Ceowniki nalezy uprzednio
obtozy¢ siatka tynkarska. Po stwardnieniu zaprawy nad ceownikami oraz w miejscach podparcia mozna
przystapi¢ do rozkucia otworu w $cianie.
W Scianie zelbetowej nadproza zostang wykonane poprzez wycinane z zastosowaniem pit do cigcia
betonu. W $cianach zelbetowych nie bedzie wymagane wykonanie dodatkowych wzmocnien.
Podkonstrukcja pod agregat
Podstawa pod agregat ustawiona zostanie na dachu pomig¢dzy osiami S-T/20°-21.
Podstawa wykonana zostanie jako stalowa i zlozona jest z poziomej ramy zespawanej z profili
walcowanych HEB120. Pozioma platforma o wymiarach w rzucie okoto 3,7m x 2,8m oparta zostanie na
stupkach stalowych zaprojektowanych z rury kwadratowej 120x120x5.
Platforma ze stupkami potgczona zostanie z zastosowaniem potaczen skrecanych.
Stupki podstawy oparte zostang na potaci dachu
na zelbetowych ptytach o grubosci 12cm i zamocowane zostana do nich z zastosowaniem kotew
wklejanychM12. Ten sposob oparcia pozwoli na bezpieczne oparcie konstrukcji wraz z agregatem bez
koniecznosci tymczasowego rozszczelniania pokrycia dachowego.
Na platformie podkonstrukcjipoza obrysem agregatu utozona zostanie kratka pomostowa.
Dostep na platforme pomostu bedzie poprzez zamontowang drabing. Woko6t pomostu wykonana zostanie
balustrada.
Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez ocynkowanie.
Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbior elementéw w zakresie
usunigcia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i1 brzegow stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-89/S-10050.
Wytyczne spawania konstrukcji stalowych
Klase¢ konstrukcji spawanej okre§lono jako 2. Dobér gatunkow elektrod wg ,,0godlnej instrukcji
technologicznej spawania i kontroli jako$ci ztaczy spawanych w konstrukcjach stalowych i zelbetowych
w budownictwie przemystowym” — wydanej przez Spawalniczy Os$rodek Budownictwa w Warszawie.
Osoby kierujagce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe. Wszystkie prace
spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajagcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie aktualnych umiejetnosci
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spawaczy poprzez wykonanie probnych zlaczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali
niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0 °C, a stali o podwyzszonej
wytrzymatosci wyzsza niz +5 °C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow atmosferycznych przy
nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach
atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci
wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowaé i uzgodnié
specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Ukosowanie brzegéw elementdéw mozna wykonywaé r¢cznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeline i nieréwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gltadka. Obrobke spoin mozna wykonac
recznie szlifierka lub frezarka albo stosowac inng obrobke mechaniczna pod warunkiem, ze miejscowe
zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikoéw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztalow $wiadczy o dlugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze
sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod przestarzatych jest
bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametrow spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg
przekraczac 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sa rysy
lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub
zakle$nig¢. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci
spawanych elementow

Montaz konstrukeji stalowych

Konstrukcje nalezy montowaé przy udziale Srodkéw, ktore zapewniaja osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci, stateczno$ci ukladu geometrycznego i wymiarow oraz mozliwos¢ uzytkowania
konstrukcji.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci, ktérych
wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.

Droga transportowa

Urzadzenie rezonansu zostanie wprowadzone do budynku uzgodniong droga technologiczna.

W celu wlasciwego przetransportowania urzadzenia, wymagane bedzie przeprowadzenie nastepujacych
prac budowlanych (patrz Zatgcznik 1).

A — demontaz $lusarki elewacyjnej pomiedzy stupami zelbetowymi. Po przeprowadzeniu urzadzenia
montaz powrotny S$lusarki elewacyjnej i doprowadzenie elewacji do stanu pierwotnego. Standard
wykonania nie gorszy niz obecny.

B —demontaz §lusarki wewnetrznej pomiedzy $cianami Zelbetowymi. Po przeprowadzeniu urzadzenia
montaz powrotny s$lusarki i doprowadzenie §ciany do stanu pierwotnego. Standard wykonania nie gorszy
niz obecny.

C —demontaz drzwi i rozbidrka §ciany murowanej na szerokosci 2,5m pod strop. Po przeprowadzeniu
urzadzenia, nalezy domurowaé fragment $ciany z zastosowaniem bloczkow silikatowych z otworem
drzwiowym oraz montaz powrotny drzwi 160/200. Domurowany fragment Sciany otynkowaé, cala
ptaszczyzng Sciany pomalowaé wg kolorystyki pierwotnej. Standard wykonania nie gorszy niz obecny.

D —Sciana w osi ,,21” to zelbetowa $ciana — tarcza w ktorej nie dopuszcza si¢ wykonywania zadnych
dodatkowych otworéw. W $cianie tej przewidziany jest otwor technologiczny o szerokosci 2,8m, ktory
obecnie jest czesciowo zamurowany oraz zlokalizowane sg w tym miejscu drzwi. Na czas transportu
urzadzenia nalezy zdemontowa¢ drzwi oraz dokona¢ rozbiorki murowanego wypelnienia S$ciany
zelbetowej. Po przeprowadzeniu urzadzenia, nalezy domurowaé fragment $ciany z zastosowaniem
bloczkéw silikatowych z otworem drzwiowym oraz montaz powrotny drzwi 160/200. Domurowany
fragment $ciany otynkowaé, cata plaszczyzng Sciany pomalowaé wg kolorystyki pierwotnej. Standard
wykonania nie gorszy niz obecny.

Na czas transportu droga technologiczna musi zosta¢ zabezpieczona ptytami OSB.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatdw i1 urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakoSci robdt na terenie i poza
placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Badania jakos$ci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z wytycznymi wilasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.
W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
— wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu
—  wlasciwosci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu
— wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidtowosc¢
rozmieszczenia i wielkosci otworow pod $ruby montazowe
— jakos¢ 1 sposob przygotowania brzegow elementéw do spawania
— jakos¢ polaczen spawanych w zalezno$ci od kategorii polaczenia i klasy konstrukcji spawane;j
— wymiary wykonanych elementéw montazowych
— ksztalt wykonanych elementéw montazowych
— jako$¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja a w szczegdlnosci
sprawdzenie jako$ci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok antykorozyjnych
W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
— osadzenie $rub kotwigcych w elementach podporowych
— rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome
— polaczenia montazowe w zakresie iloSci, $rednicy i1 klasy wytrzymatosciowej tacznikow
srubowych, a w szczegolnosci dokrecenie srub i nakretek.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarow3 sa:
m2 — dla blachy;
kg — dla materiatow masowych.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.
Odbior koncowy konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentdéw kontroli i badan z
calego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem
1 wymaganiami norm technicznych (PN, EN-PN).
W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:
e Podpory konstrukcji
e  Odchytki geometryczne uktadu
e Jako$¢ materiatow i spoin
e Stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych
e Stan i kompletno$¢ potaczen
W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy poda¢ co najmniej:
e Przedmiot i zakres odbioru
Dokumentacje¢ okreslajagca komplet wymagan
Dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania a wymaganiami
Protokoty odbioru czgsciowego
Parametry sprawdzone w obecnosci komisji
Stwierdzone usterki
Decyzje komisji

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ptatnosci nalezy przyjmowac zgodnie z Kontraktem na podstawie ustalonej kwoty.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumentacjg odniesienia jest:

e Zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja wykonawcza ww zadania
e Normy
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e Aprobaty techniczne
e Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Opracowata mgr inz. Elzbieta Bester



